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Super Endmill  for HD

고객의 요구가 다양화됨에 따라 다양한 품종과 소재의 가공품 생산이 증가하고 있습니다. 이러한 제조 

환경에서 경쟁 우위를 확보하는 것은 중요한 과제가 되었습니다.

KORLOY는 이러한 시장의 요구에 발맞춰 다양한 피삭재와 고능률 중절삭 가공에 최적화된 Super 

Endmill For HD를 새롭게 출시하였습니다.

본 제품은 뛰어난 범용성을 자랑하는 신규 UE 코팅을 적용하여 탄소강, 합금강, 스테인리스강은 물론 

HRC 52 이하의 프리하든강에 이르기까지 광범위한 소재에서 안정적인 가공 성능을 제공합니다.

또한, 공구 강성과 칩 배출성을 동시에 만족시키는 최적화된 형상 설계를 통해 고능률 및 중절삭 가공

에서도 안정적이고 우수한 성능을 발휘합니다. 

공구 교체는 줄이고, 가공 시간은 단축하며, 생산성은 극대화하십시오. 하나의 엔드밀로 더 많은 소재

를, 더 강하게, 더 빠르게, 더 안정적으로 가공할 수 있습니다.

Super Endmill For HD는 공구 비용 절감, 생산성 향상, 재고 관리 효율화를 통해 다양한 제조 환경에서 

생산 효율을 혁신적으로 향상시킵니다.

Super Endmill for HD
~HRC52 이하 고능률 중절삭 가공용 엔드밀 시리즈

다양한 소재에서 우수한 공구 수명

- 신규 UE 코팅(AlCrN계) 적용 

- 탄소강, 합금강, 프리하든강, 스테인리스강 가공용

고능률, 중절삭 가공에 최적화

-  강성과 칩 배출성 균형이 우수한 형상 설계

- 비대칭 부등분할 형상 적용 



Super Endmill  for HD

구분 형번 재종 형상 품명 날수
공구직경 (Ø)

페이지
Min Max

볼 SBEU2000 UT 2날 볼 엔드밀 2 1 12 8

플랫

SSFEU2000 UE 2날 숏 플랫 엔드밀 2 1 12 9

SFEU2000 UE 2날 플랫 엔드밀 2 1 12 10

SFEU2000 UE 2날 넥 타입 플랫 엔드밀 2 6 20 11

SSFEU3000 UE 3날 숏 플랫 엔드밀(자동 선반용) 3 3 12 12

SFEU3000 UE 3날 플랫 엔드밀 3 2 20 13

SFEU3000 UE 3날 넥 타입 플랫 엔드밀 3 6 20 14

SFEU4000 UE 4날 플랫 엔드밀 4 2 20 15

SFEU4000 UE 4날 넥  타입 플랫 엔드밀 4 6 20 16

SLFEU4000 UE 4날 롱 플랫 엔드밀 4 6 20 17

SLFEU4000-SPLT UE 4날 롱 플랫 스플리터 엔드밀 4 6 20 18

SFEU5000 UE 5날 플랫 엔드밀 5 6 20 19

SFEU5000 UE  5날 넥 타입 플랫 엔드밀 5 6 20 20

SLFEU5000 UE 5날 롱 플랫 엔드밀 5 6 20 21

SLFEU5000-SPLT UE 5날 롱 플랫 스플리터 엔드밀 5 6 20 22

SFEU6000 UE 6날 플랫 엔드밀 6 6 20 23

SFEU6000 UE 6날 넥 타입 플랫 엔드밀 6 6 20 24

레디우스

SREU2000 UE 2날 레디우스 엔드밀 2 1 12 25~26

SREU2000 UE 2날 넥 타입 레디우스 엔드밀 2 6 20 27

SREU4000 UE 4날 레디우스 엔드밀 4 2 20 28~29

SREU4000 UE 4날 넥 타입 레디우스 엔드밀 4 6 20 30

SREU5000 UE 5날 레디우스 엔드밀 5 6 20 31

SREU5000 UE 5날 넥 타입 레디우스 엔드밀 5 6 20 32

SREU6000 UE 6날 레디우스 엔드밀 6 6 20 33

SREU6000 UE 6날 넥 타입 레디우스 엔드밀 6 6 20 34

러핑
SFREU4000/5000 UE 4, 5날 파인피치 러핑 엔드밀 4, 5 6 20 35

SFREU4000/5000 UE 4, 5날 넥 타입 파인피치 러핑 엔드밀 4, 5 6 20 36

고이송 SDREU6000 UT 6날 고이송 엔드밀 6 6 16 37

라인업(Line-up)
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Super Endmill  for HD

형번표기법

Super Endmill

S

구분

SF: Short Flat

F: Flat

LF: Long Flat

R: Radius

LR: Long Radius

B: Ball

FR: Fine Pitch Roughing

DR: Double Radius

R

피삭재

U: Universal

T: Titanium/STS

S: Super alloy

 · Inconel718

 · Waspaloy

 · Hastelloy

U

공구직경

120 : Ø12mm

120

유효장

N200 : 20mm

(N200)

SPLT

칩 스플리터 타입

(SPLT)

Endmill

E

날수

4 : 4날

5 : 5날

4

전장

080 : 80mm

080

코너 R

R30 : R3mm

(R30)- ---

공구 선택 가이드

P K M HS N

탄소강, 합금강 주철 스테인리스강 Inconel718,
Waspaloy,
Hastelloy

티타늄 고경도강 비철금속 복합소재
(CFRP/GFRP)

A-Star 
Endmill

S-Star 
Endmill

Super Endmill
for Ti

Super Endmill
for Ti

S-Star
Endmill

H-Star 
Endmill

Super Endmill
for HRSA

Composite
Router EndmillU-Star Endmill

Super Endmill for HD

재종 특징

UE 코팅 (Ultra Endurable resistance coating)

•고경도 박막의 뛰어난 내마모성으로 공구 수명 극대화

•탁월한 박막 표면조도를 구현하여 가공 안정성 확보

•우수한 표면 윤활성으로 용착 현상을 방지하고 칩 배출성 향상

UT 코팅 (Ultra Thermal resistance coating)

•고온 가공안정성이 우수한 코팅기술을 적용하여 내마모성, 내열성, 내치핑성 향상

•내치핑성이 강화된 모재 적용
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Super Endmill  for HD

A° ≠ B° ≠ C°

A° B°

C°
 큰 칩 포켓 형상

  - 칩 배출 우수

특징

피  삭  재 프리하든강 (KP4M)

절삭조건 vc (m/min) = 100, fn (mm/rev) = 0.105, 습식 (wet)

ap (mm) = 12, 습식 (외부, wet)

공        구 SFEU3120-083 (공구직경 = Ø12mm, UE 코팅)

플런지 밀링 / SFEU3000 (플랫)

[ Super Endmill ] [타사]

피  삭  재 프리하든강 (KP4M)

절삭조건 vc (m/min) = 120, fz (mm/t) = 0.05

ap (mm) = 12, ae (mm) = 0.9, 습식 (wet)

공        구 SLFEU4120-105 (공구직경 = Ø12mm, UE 코팅)

고품위 가공 / SLFEU4000 (롱 플랫)

[ Super Endmill ] [타사]

SFEU3000 (플랫)

 센터매치 포인트

  - 고능률 가공

 테이퍼드 웹 형상 적용

  - 가공 안정성 향상

A° B°

D° C°

A° ≠ B° ≠ C° ≠ D°

SFEU4000 (플랫) / SREU4000 (레디우스)

A B

A < B

면조도 향상 면조도 향상
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Super Endmill  for HD

특징

SLFEU5000-SPLT (스플리터)

A° B°

C°E°

D°

A° ≠ B° ≠ C° ≠ D° ≠ E°

 테이퍼드 코어 웹 형상 적용

  - 고강성, 공구변형 억제

 U Shape 칩브레이커

  - 칩 분절, 절삭부하 저감

A < B

A B

SDREU6000 (고이송)

 큰 칩 포켓 형상

  - 칩 배출성 우수

 헬릭스 타입 저인 형상

  - 저절삭 부하

 저절입각 프로파일 형상

  - 저절삭 부하, 고이송 가공 최적화

SFREU4000 (파인피치 러핑)

 부등분할 형상 적용

  - 채터링 & 진동 발생 억제

 파인피치 세레이션 인선

  - 저절삭 부하, 고이송 가공 최적화 형상

A° B°

A° ≠ B°

A° ≠ B°

A° B°
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Super Endmill  for HD

프리하든강 (KP4M) 

절 삭 조 건 vc (m/min) = 160, fz (mm/t) = 0.07, ap (mm) = 12, ae (mm) = 2.4, 습식(에멀젼)

공        구 SFEU4120-083 (공구직경 = Ø12mm, UE 코팅)

성능평가

84 m 48m

인선 양호 인선 치핑

[ Super Endmill ] [타사]

 신규 재종 적용을 통한 우수한 내마모성으로 공구 수명 향상

27min 18min

인선 치핑

[ Super Endmill ] [타사]

 최적화된 러핑 인선 형상으로 절삭저항 저감하여 공구 수명 향상

fz 0.6  
2.6m

fz 0.5  
2.6m

인선 치핑

[ Super Endmill ] [타사]

 최적화된 저인 인선 형상에 의한 가공 효율 향상

가공길이
200% 향상

가공시간
50% 향상

가공효율
20% 향상

프리하든강 (KP4M) 

절 삭 조 건 vc (m/min) = 180, fz (mm/t) = 0.6/0.5, ap (mm) = 0.6, ae (mm) = 6.6, 습식(에멀젼)

공        구 SDREU6120-083-N180 (공구직경 = Ø12mm, UT 코팅)

탄소강 (SM45C) 

절 삭 조 건 vc (m/min) = 250, fz (mm/t) = 0.1, ap (mm) = 18, ae (mm) = 4.8, 습식(에멀젼)

공        구 SFREU4120-083 (공구직경 = Ø12mm, UE 코팅)

인선 양호

인선 양호
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Super Endmill  for HD

SBEU2000 (2날 볼)

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◎ ◎ ◎

◎: 매우적합      ○: 적합 

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SBEU 2010-050-S4 1 1.5 50 4 0.5

2010-050-S6 1 1.5 50 6 0.5

2015-050-S4 1.5 2 50 4 0.75

2015-050-S6 1.5 2 50 6 0.75

2020-057 2 3 57 6 1

2025-057 2.5 4 57 6 1.25

2030-057 3 4.5 57 6 1.5

2030-080 3 8 80 6 1.5

2040-057 4 6 57 6 2

2040-080 4 11 80 6 2

2050-057 5 7.5 57 6 2.5

2050-080 5 13 80 6 2.5

2060-057 6 9 57 6 3

2060-080 6 13 80 6 3

2080-063 8 12 63 8 4

2080-100 8 19 100 8 4

2100-072 10 15 72 10 5

2100-100 10 22 100 10 5

2120-083 12 18 83 12 6

2120-100 12 26 100 12 6

UT
코팅

h6
shank

H∙A
30 ± 0.01

RE 
Ø1 ~ Ø6
Ø8 ~ Ø12

0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

RE
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Super Endmill  for HD

SSFEU2000 (2날 숏 플랫)

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SSFEU 2010-040 1 2 40 4 -

2015-040 1.5 3 40 4 -

2020-040 2 4 40 4 -

2030-040 3 5 40 4 0.08

2040-050 4 8 50 6 0.13

2050-050 5 9 50 6 0.13

2060-050 6 10 50 6 0.13

2080-058 8 12 58 8 0.2

2100-066 10 14 66 10 0.2

2120-073 12 16 73 12 0.2

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 Ø1 ~ Ø6

Ø8 ~ Ø12
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 Ø1 ~ Ø6

Ø8 ~ Ø12
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SFEU 2010-040 1 3 40 4 -

2015-040 1.5 4 40 4 -

2020-057 2 6 57 6 -

2030-057 3 8 57 6 0.08

2040-057 4 11 57 6 0.13

2050-057 5 13 57 6 0.13

2060-057 6 13 57 6 0.13

2080-063 8 19 63 8 0.2

2100-072 10 22 72 10 0.2

2120-083 12 26 83 12 0.2

SFEU2000 (2날 플랫)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
LU

DC

CHW

45

APMX

DN

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS CHW

SFEU 2060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.13

2080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

2100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.2

2120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.2

2160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.2

2200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.3

SFEU2000 (2날 넥 타입 플랫)

(mm)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø3 ~ Ø6

Ø7 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SSFEU 3030-040-S4 3 4.5 40 4 0.08

3030-040-S6 3 4.5 40 6 0.08

3035-040-S6 3.5 5 40 6 0.08

3038-040-S6 3.8 6 40 6 0.08

3040-040-S4 4 6 40 4 0.13

3040-040-S6 4 6 40 6 0.13

3045-045-S6 4.5 7 45 6 0.13

3048-045-S6 4.8 7.5 45 6 0.13

3050-045-S6 5 7.5 45 6 0.13

3058-045-S6 5.8 9 45 6 0.13

3060-045-S6 6 9 45 6 0.13

3070-050-S7 7 10.5 50 7 0.13

3070-050-S8 7 10.5 50 8 0.13

3078-050-S8 7.8 12 50 8 0.2

3080-050-S7 8 12 50 7 0.2

3080-050-S8 8 12 50 8 0.2

3097-050-S10 9.7 15 50 10 0.2

3100-050-S7 10 15 50 7 0.2

3100-050-S10 10 15 50 10 0.2

3117-050-S12 11.7 15 50 12 0.2

3120-050-S7 12 15 50 7 0.2

3120-050-S10 12 15 50 10 0.2

3120-050-S12 12 15 50 12 0.2

SSFEU3000 (3날 숏 플랫-자동선반용)

(mm)
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø2 ~ Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SFEU 3020-057 2 6 57 6 -

3030-057 3 8 57 6 0.08

3040-057 4 11 57 6 0.13

3050-057 5 13 57 6 0.13

3060-057 6 13 57 6 0.13

3080-063 8 19 63 8 0.2

3100-072 10 22 72 10 0.2

3120-083 12 26 83 12 0.2

3160-092 16 32 92 16 0.2

3200-104 20 38 104 20 0.3

SFEU3000 (3날 플랫)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

CHW

45

DN

OAL
LU

APMX

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS CHW

SFEU 3060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.13

3080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

3100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.2

3120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.2

3160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.2

3200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.3

SFEU3000 (3날 넥 타입 플랫)

(mm)
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø2 ~ Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SFEU 4020-057 2 6 57 6 -

4030-057 3 8 57 6 0.08

4040-057 4 11 57 6 0.13

4050-057 5 13 57 6 0.13

4060-057 6 13 57 6 0.13

4080-063 8 19 63 8 0.2

4100-072 10 22 72 10 0.2

4120-083 12 26 83 12 0.2

4160-092 16 32 92 16 0.2

4200-104 20 38 104 20 0.3

SFEU4000 (4날 플랫)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
LU

APMX

DC

CHW

45

DN

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS CHW

SFEU 4060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.13

4080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

4100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.2

4120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.2

4160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.2

4200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.3

SFEU4000 (4날 넥 타입 플랫)

(mm)
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

UE
코팅

h6
shank

H∙A
43 Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

SLFEU4000 (4날 롱 플랫)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SLFEU 4060-060 6 18 60 6 0.13

4060-070 6 24 70 6 0.13

4080-070 8 24 70 8 0.2

4080-080 8 32 80 8 0.2

4100-075 10 30 75 10 0.2

4100-090 10 40 90 10 0.2

4100-100 10 50 100 10 0.2

4120-090 12 36 90 12 0.2

4120-105 12 48 105 12 0.2

4120-130 12 60 130 12 0.2

4160-105 16 48 105 16 0.2

4160-130 16 64 130 16 0.2

4160-150 16 80 150 16 0.2

4200-120 20 60 120 20 0.3

4200-150 20 80 150 20 0.3

4200-170 20 100 170 20 0.3
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

UE
코팅

h6
shank

H∙A
43 Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

SLFEU4000 (4날 롱 플랫 스플리터)

(mm)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SLFEU 4060-060-SPLT 6 18 60 6 0.13

4060-070-SPLT 6 24 70 6 0.13

4080-070-SPLT 8 24 70 8 0.2

4080-080-SPLT 8 32 80 8 0.2

4100-075-SPLT 10 30 75 10 0.2

4100-090-SPLT 10 40 90 10 0.2

4100-100-SPLT 10 50 100 10 0.2

4120-090-SPLT 12 36 90 12 0.2

4120-105-SPLT 12 48 105 12 0.2

4120-130-SPLT 12 60 130 12 0.2

4160-105-SPLT 16 48 105 16 0.2

4160-130-SPLT 16 64 130 16 0.2

4160-150-SPLT 16 80 150 16 0.2

4200-120-SPLT 20 60 120 20 0.3

4200-150-SPLT 20 80 150 20 0.3

4200-170-SPLT 20 100 170 20 0.3
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SFEU 5060-057 6 13 57 6 0.13

5080-063 8 19 63 8 0.2

5100-072 10 22 72 10 0.2

5120-083 12 26 83 12 0.2

5160-092 16 32 92 16 0.2

5200-104 20 38 104 20 0.3

SFEU5000 (5날 플랫)

(mm)
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MS

OAL
LU

APMX

DC

CHW

45

DN

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS CHW

SFEU 5060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.13

5080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

5100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.2

5120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.2

5160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.2

5200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.3

SFEU5000 (5날 넥 타입 플랫)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SLFEU 5060-060 6 18 60 6 0.13

5060-070 6 24 70 6 0.13

5080-070 8 24 70 8 0.2

5080-080 8 32 80 8 0.2

5100-075 10 30 75 10 0.2

5100-090 10 40 90 10 0.2

5100-100 10 50 100 10 0.2

5120-090 12 36 90 12 0.2

5120-105 12 48 105 12 0.2

5120-130 12 60 130 12 0.2

5160-105 16 48 105 16 0.2

5160-130 16 64 130 16 0.2

5160-150 16 80 150 16 0.2

5200-120 20 60 120 20 0.3

5200-150 20 80 150 20 0.3

5200-170 20 100 170 20 0.3

SLFEU5000 (5날 롱 플랫)

(mm)



22  _  KORLOY Tech-News

Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SLFEU 5060-060-SPLT 6 18 60 6 0.13

5060-070-SPLT 6 24 70 6 0.13

5080-070-SPLT 8 24 70 8 0.2

5080-080-SPLT 8 32 80 8 0.2

5100-075-SPLT 10 30 75 10 0.2

5100-090-SPLT 10 40 90 10 0.2

5100-100-SPLT 10 50 100 10 0.2

5120-090-SPLT 12 36 90 12 0.2

5120-105-SPLT 12 48 105 12 0.2

5120-130-SPLT 12 60 130 12 0.2

5160-105-SPLT 16 48 105 16 0.2

5160-130-SPLT 16 64 130 16 0.2

5160-150-SPLT 16 80 150 16 0.2

5200-120-SPLT 20 60 120 20 0.3

5200-150-SPLT 20 80 150 20 0.3

5200-170-SPLT 20 100 170 20 0.3

SLFEU5000 (5날 롱 플랫 스플리터)



KORLOY Tech-News  _  23

Super Endmill  for HD

DCON-MS

OAL
APMX

DC

CHW

45

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.025
0.000 ~ -0.030

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX OAL DCON-MS CHW

SFEU 6060-057 6 13 57 6 0.13

6080-063 8 19 63 8 0.2

6100-072 10 22 72 10 0.2

6120-083 12 26 83 12 0.2

6160-092 16 32 92 16 0.2

6200-104 20 38 104 20 0.3

SFEU6000 (6날 플랫)

(mm)

H∙A
Vari
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Super Endmill  for HD

DCON-MS

OAL
LU

APMX

DC

CHW

45

DN

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.025
0.000 ~ -0.030

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS CHW

SFEU 6060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.13

6080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

6100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.2

6120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.2

6160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.2

6200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.3

SFEU6000 (6날 넥 타입 플랫)
H∙A
Vari
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 ± 0.01

RE 
Ø1 ~ Ø6
Ø8 ~ Ø12

0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

RE

SREU2000 (2날 레디우스)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 2010-040-R01 1 3 40 4 0.1

2010-040-R02 1 3 40 4 0.2

2015-040-R01 1.5 4 40 4 0.1

2015-040-R02 1.5 4 40 4 0.2

2020-057-R01 2 6 57 6 0.1

2020-057-R02 2 6 57 6 0.2

2020-057-R03 2 6 57 6 0.3

2030-057-R02 3 8 57 6 0.2

2030-057-R05 3 8 57 6 0.5

2040-057-R02 4 11 57 6 0.2

2040-057-R05 4 11 57 6 0.5

2040-057-R10 4 11 57 6 1

2050-057-R02 5 13 57 6 0.2

2050-057-R05 5 13 57 6 0.5

2050-057-R10 5 13 57 6 1

2060-057-R03 6 13 57 6 0.3

2060-057-R05 6 13 57 6 0.5

2060-057-R10 6 13 57 6 1

2080-063-R03 8 19 63 8 0.3

2080-063-R05 8 19 63 8 0.5

2080-063-R10 8 19 63 8 1
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● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 ± 0.01

RE 
Ø1 ~ Ø6
Ø8 ~ Ø12

0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MS

OAL
APMX

DC

RE

SREU2000 (2날 레디우스)

(mm)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 2100-072-R03 10 22 72 10 0.3

2100-072-R05 10 22 72 10 0.5

2100-072-R10 10 22 72 10 1

2100-072-R15 10 22 72 10 1.5

2100-072-R20 10 22 72 10 2

2100-072-R30 10 22 72 10 3

2120-083-R05 12 26 83 12 0.5

2120-083-R10 12 26 83 12 1

2120-083-R15 12 26 83 12 1.5

2120-083-R20 12 26 83 12 2

2120-083-R25 12 26 83 12 2.5

2120-083-R30 12 26 83 12 3
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
35 ± 0.01

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

OAL
LU

APMX

DN

RE

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS RE

SREU 2060-057-N200-R05 6 13 20 5.7 57 6 0.5

2060-057-N200-R10 6 13 20 5.7 57 6 1

2080-063-N260-R05 8 19 26 7.6 63 8 0.5

2080-063-N260-R10 8 19 26 7.6 63 8 1

2100-072-N300-R05 10 22 30 9.5 72 10 0.5

2100-072-N300-R10 10 22 30 9.5 72 10 1

2100-072-N300-R15 10 22 30 9.5 72 10 1.5

2100-072-N300-R20 10 22 30 9.5 72 10 2

2120-083-N360-R05 12 26 36 11.4 83 12 0.5

2120-083-N360-R10 12 26 36 11.4 83 12 1

2120-083-N360-R15 12 26 36 11.4 83 12 1.5

2120-083-N360-R20 12 26 36 11.4 83 12 2

2120-083-N360-R30 12 26 36 11.4 83 12 3

2160-092-N420-R05 16 32 42 15.2 92 16 0.5

2160-092-N420-R10 16 32 42 15.2 92 16 1

2160-092-N420-R20 16 32 42 15.2 92 16 2

2160-092-N420-R30 16 32 42 15.2 92 16 3

2200-104-N520-R05 20 38 52 19 104 20 0.5

2200-104-N520-R10 20 38 52 19 104 20 1

2200-104-N520-R20 20 38 52 19 104 20 2

2200-104-N520-R30 20 38 52 19 104 20 3

SREU2000 (2날 넥 타입 레디우스)
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MSDC

OAL
APMX

RE

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari ± 0.01

RE 
Ø2 ~ Ø6
Ø8 ~ Ø20

0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

SREU4000 (4날 레디우스)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 4020-057-R02 2 6 57 6 0.2

4020-057-R03 2 6 57 6 0.3

4030-057-R02 3 8 57 6 0.2

4030-057-R05 3 8 57 6 0.5

4040-057-R02 4 11 57 6 0.2

4040-057-R05 4 11 57 6 0.5

4040-057-R10 4 11 57 6 1

4050-057-R02 5 13 57 6 0.2

4050-057-R05 5 13 57 6 0.5

4050-057-R10 5 13 57 6 1

4060-057-R03 6 13 57 6 0.3

4060-057-R05 6 13 57 6 0.5

4060-057-R10 6 13 57 6 1

4080-063-R03 8 19 63 8 0.3

4080-063-R05 8 19 63 8 0.5

4080-063-R10 8 19 63 8 1

4100-072-R03 10 22 72 10 0.3

4100-072-R05 10 22 72 10 0.5

4100-072-R10 10 22 72 10 1

4100-072-R15 10 22 72 10 1.5

4100-072-R20 10 22 72 10 2

4100-072-R30 10 22 72 10 3
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MSDC

OAL
APMX

RE

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari ± 0.01

RE 
Ø2 ~ Ø6
Ø8 ~ Ø20

0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

SREU4000 (4날 레디우스)

(mm)

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 4120-083-R05 12 26 83 12 0.5

4120-083-R10 12 26 83 12 1

4120-083-R15 12 26 83 12 1.5

4120-083-R20 12 26 83 12 2

4120-083-R25 12 26 83 12 2.5

4120-083-R30 12 26 83 12 3

4160-092-R05 16 32 92 16 0.5

4160-092-R10 16 32 92 16 1

4160-092-R20 16 32 92 16 2

4160-092-R30 16 32 92 16 3

4200-104-R05 20 38 104 20 0.5

4200-104-R10 20 38 104 20 1

4200-104-R20 20 38 104 20 2

4200-104-R30 20 38 104 20 3
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Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MSDC

OAL
LU

APMXRE

DN

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari ± 0.01

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS RE

SREU 4060-057-N200-R05 6 13 20 5.7 57 6 0.5

4060-057-N200-R10 6 13 20 5.7 57 6 1

4080-063-N260-R05 8 19 26 7.6 63 8 0.5

4080-063-N260-R10 8 19 26 7.6 63 8 1

4100-072-N300-R05 10 22 30 9.5 72 10 0.5

4100-072-N300-R10 10 22 30 9.5 72 10 1

4100-072-N300-R15 10 22 30 9.5 72 10 1.5

4100-072-N300-R20 10 22 30 9.5 72 10 2

4120-083-N360-R05 12 26 36 11.4 83 12 0.5

4120-083-N360-R10 12 26 36 11.4 83 12 1

4120-083-N360-R15 12 26 36 11.4 83 12 1.5

4120-083-N360-R20 12 26 36 11.4 83 12 2

4120-083-N360-R30 12 26 36 11.4 83 12 3

4160-092-N420-R05 16 32 42 15.2 92 16 0.5

4160-092-N420-R10 16 32 42 15.2 92 16 1

4160-092-N420-R20 16 32 42 15.2 92 16 2

4160-092-N420-R30 16 32 42 15.2 92 16 3

4200-104-N520-R05 20 38 52 19 104 20 0.5

4200-104-N520-R10 20 38 52 19 104 20 1

4200-104-N520-R20 20 38 52 19 104 20 2

4200-104-N520-R30 20 38 52 19 104 20 3

SREU4000 (4날 넥 타입 레디우스)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

DCON-MSDC

OAL
APMX

RE

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari ± 0.01

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 5060-057-R03 6 13 57 6 0.3

5060-057-R05 6 13 57 6 0.5

5060-057-R10 6 13 57 6 1

5080-063-R03 8 19 63 8 0.3

5080-063-R05 8 19 63 8 0.5

5080-063-R10 8 19 63 8 1

5100-072-R03 10 22 72 10 0.3

5100-072-R05 10 22 72 10 0.5

5100-072-R10 10 22 72 10 1

5100-072-R15 10 22 72 10 1.5

5100-072-R20 10 22 72 10 2

5100-072-R30 10 22 72 10 3

5120-083-R05 12 26 83 12 0.5

5120-083-R10 12 26 83 12 1

5120-083-R15 12 26 83 12 1.5

5120-083-R20 12 26 83 12 2

5120-083-R25 12 26 83 12 2.5

5120-083-R30 12 26 83 12 3

5160-092-R05 16 32 92 16 0.5

5160-092-R10 16 32 92 16 1

5160-092-R20 16 32 92 16 2

5160-092-R30 16 32 92 16 3

5200-104-R05 20 38 104 20 0.5

5200-104-R10 20 38 104 20 1

5200-104-R20 20 38 104 20 2

5200-104-R30 20 38 104 20 3

SREU5000 (5날 레디우스)

(mm)



32  _  KORLOY Tech-News

Super Endmill  for HD

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank

H∙A
Vari ± 0.01

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

OAL
LU

APMX

DN

RE

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS RE

SREU 5060-057-N200-R05 6 13 20 5.7 57 6 0.5

5060-057-N200-R10 6 13 20 5.7 57 6 1

5080-063-N260-R05 8 19 26 7.6 63 8 0.5

5080-063-N260-R10 8 19 26 7.6 63 8 1

5100-072-N300-R05 10 22 30 9.5 72 10 0.5

5100-072-N300-R10 10 22 30 9.5 72 10 1

5100-072-N300-R15 10 22 30 9.5 72 10 1.5

5100-072-N300-R20 10 22 30 9.5 72 10 2

5120-083-N360-R05 12 26 36 11.4 83 12 0.5

5120-083-N360-R10 12 26 36 11.4 83 12 1

5120-083-N360-R15 12 26 36 11.4 83 12 1.5

5120-083-N360-R20 12 26 36 11.4 83 12 2

5120-083-N360-R30 12 26 36 11.4 83 12 3

5160-092-N420-R05 16 32 42 15.2 92 16 0.5

5160-092-N420-R10 16 32 42 15.2 92 16 1

5160-092-N420-R20 16 32 42 15.2 92 16 2

5160-092-N420-R30 16 32 42 15.2 92 16 3

5200-104-N520-R05 20 38 52 19 104 20 0.5

5200-104-N520-R10 20 38 52 19 104 20 1

5200-104-N520-R20 20 38 52 19 104 20 2

5200-104-N520-R30 20 38 52 19 104 20 3

SREU5000 (5날 넥 타입 레디우스)
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Super Endmill  for HD

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank ± 0.015

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.025
0.000 ~ -0.030

DC 공구직경공차

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SREU 6060-057-R03 6 13 57 6 0.3

6060-057-R05 6 13 57 6 0.5

6060-057-R10 6 13 57 6 1

6080-063-R03 8 19 63 8 0.3

6080-063-R05 8 19 63 8 0.5

6080-063-R10 8 19 63 8 1

6100-072-R03 10 22 72 10 0.3

6100-072-R05 10 22 72 10 0.5

6100-072-R10 10 22 72 10 1

6100-072-R15 10 22 72 10 1.5

6100-072-R20 10 22 72 10 2

6100-072-R30 10 22 72 10 3

6120-083-R05 12 26 83 12 0.5

6120-083-R10 12 26 83 12 1

6120-083-R15 12 26 83 12 1.5

6120-083-R20 12 26 83 12 2

6120-083-R25 12 26 83 12 2.5

6120-083-R30 12 26 83 12 3

6160-092-R05 16 32 92 16 0.5

6160-092-R10 16 32 92 16 1

6160-092-R20 16 32 92 16 2

6160-092-R30 16 32 92 16 3

6200-104-R05 20 38 104 20 0.5

6200-104-R10 20 38 104 20 1

6200-104-R20 20 38 104 20 2

6200-104-R30 20 38 104 20 3

SREU6000 (6날 레디우스)

(mm)

DCON-MSDC

OAL
APMX

H∙A
Vari
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DCON-MSDC

OAL
LU

APMX

DN

(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯ ◯ ◯ ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS RE

SREU 6060-057-N200-R05 6 13 20 5.7 57 6 0.5

6060-057-N200-R10 6 13 20 5.7 57 6 1

6080-063-N260-R05 8 19 26 7.6 63 8 0.5

6080-063-N260-R10 8 19 26 7.6 63 8 1

6100-072-N300-R05 10 22 30 9.5 72 10 0.5

6100-072-N300-R10 10 22 30 9.5 72 10 1

6100-072-N300-R15 10 22 30 9.5 72 10 1.5

6100-072-N300-R20 10 22 30 9.5 72 10 2

6120-083-N360-R05 12 26 36 11.4 83 12 0.5

6120-083-N360-R10 12 26 36 11.4 83 12 1

6120-083-N360-R15 12 26 36 11.4 83 12 1.5

6120-083-N360-R20 12 26 36 11.4 83 12 2

6120-083-N360-R30 12 26 36 11.4 83 12 3

6160-092-N420-R05 16 32 42 15.2 92 16 0.5

6160-092-N420-R10 16 32 42 15.2 92 16 1

6160-092-N420-R20 16 32 42 15.2 92 16 2

6160-092-N420-R30 16 32 42 15.2 92 16 3

6200-104-N520-R05 20 38 52 19 104 20 0.5

6200-104-N520-R10 20 38 52 19 104 20 1

6200-104-N520-R20 20 38 52 19 104 20 2

6200-104-N520-R30 20 38 52 19 104 20 3

SREU6000 (6날 넥 타입 레디우스)
UE
코팅

h6
shank ± 0.015

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø20
0.000 ~ -0.025
0.000 ~ -0.030

DC 공구직경공차H∙A
Vari
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● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank Ø6 ~ Ø20 0.000 ~ -0.050

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

OAL
APMX

RE

형 번 DC APMX OAL DCON-MS RE

SFREU 4060-057 6 13 57 6 0.2

4080-063 8 19 63 8 0.2

4100-072 10 22 72 10 0.3

4120-083 12 26 83 12 0.3

4160-092 16 32 92 16 0.5

4200-104 20 38 104 20 0.5

SFREU 5120-083 12 26 83 12 0.3

5160-092 16 32 92 16 0.5

5200-104 20 38 104 20 0.5

SFREU4000/5000 (4, 5날 러핑)

(mm)

H∙A
40/42
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(mm)

● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◯

◎: 매우적합      ○: 적합 

UE
코팅

h6
shank Ø6 ~ Ø20 0.000 ~ -0.050

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

OAL
LU

APMX

DN

RE

형 번 DC APMX LU DN OAL DCON-MS RE

SFREU 4060-057-N200 6 13 20 5.7 57 6 0.2

4080-063-N260 8 19 26 7.6 63 8 0.2

4100-072-N300 10 22 30 9.5 72 10 0.3

4120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.3

4160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.5

4200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.5

SFREU 5120-083-N360 12 26 36 11.4 83 12 0.3

5160-092-N420 16 32 42 15.2 92 16 0.5

5200-104-N520 20 38 52 19 104 20 0.5

SFREU4000/5000 (4, 5날 넥 타입 러핑)
H∙A
40/42
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● 적용 피삭재

분류 P M K N

그룹

P1~P5 P6~P9 P10~P11 P14~P15 M1 K1~K2 K3~K4 K5~K6 N1~N2 N3~N5 N6~N8

비합금강 및
탄소강

저합금강
고합금강 및
공구강

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

스테인리스강
(오스테나이트계)

회주철 구상흑연주철 가단주철
알루미늄
단조합금

알루미늄
주조합금

구리 및
구리합금

경도(HB) 125~300 180~350 200~325 200~240 180 180~260 160~250 130~230 60~100 75~130 90~110

추천 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

분류 S H O

그룹

S1~2 S3~S5 S6~S8 S9~S11 H1 H2 H4 H5 O1 O2 O3 O4

철계
내열합금

코발트계
내열합금

니켈계
내열합금

티타늄 및
티타늄 합금

경화강 냉경주철 경화주철 플라스틱
강화
플라스틱

흑연 세라믹

경도(HB) 200~280 250~320 250~320 Rma) 400~1390 ~HRC55 ~HRC60 400 HRC55

추천 ◎ ◎ ◎

◎: 매우적합      ○: 적합 

UT
코팅

h6
shank

H∙A
20 ± 0.01

RE 
Ø6

Ø8 ~ Ø16
0.000 ~ -0.015
0.000 ~ -0.020

DC 공구직경공차

DCON-MSDC

OAL
LU

AP2

DN

RE

형 번 DC PRG-RE APMX AP2 LU DN OAL DCON-MS
Duplex Corner Radius

DC-IN RE 2 RE 3 K

SDREU 6060-057-N090 6 0.67 0.32 5 9 5.7 57 6 1.32 0.375 6 0.2

6060-063-N180 6 0.67 0.32 5 18 5.7 63 6 1.32 0.375 6 0.2

6080-063-N120 8 0.9 0.42 7 12 7.6 63 8 1.76 0.5 8 0.27

6080-076-N240 8 0.9 0.42 7 24 7.6 76 8 1.76 0.5 8 0.27

6100-072-N150 10 1.12 0.53 9 15 9.5 72 10 2.2 0.625 10 0.34

6100-089-N300 10 1.12 0.53 9 30 9.5 89 10 2.2 0.625 10 0.34

6120-083-N180 12 1.34 0.63 11 18 11.4 83 12 2.64 0.75 12 0.41

6120-100-N360 12 1.34 0.63 11 36 11.4 100 12 2.64 0.75 12 0.41

6160-092-N240 16 1.79 0.84 15 24 15.2 92 16 3.52 1 16 0.54

6160-110-N480 16 1.79 0.84 15 48 15.2 110 16 3.52 1 16 0.54

SDREU6000 (6날 고이송)

(mm)

DC-IN
RE2 RE3PRG-RE

K
APMX
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추천절삭조건 _ SBEU2000 (2날 볼)

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 1 2 3 4 5 6 8 10 12

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
0.05D 0.08D

vc
(m/min) 94 187 187 187 175 157 167 175 157

fz
(mm/t) 0.048 0.057 0.091 0.121 0.156 0.174 0.189 0.199 0.212

rpm
(min ̄¹) 29921 29762 19841 14881 11141 8329 6645 5570 4165

feed
(mm/min) 2872 3393 3611 3601 3476 2899 2512 2217 1766

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
0.05D 0.08D

vc
(m/min) 94 187 187 187 175 157 167 175 157

fz
(mm/t) 0.048 0.057 0.091 0.121 0.156 0.174 0.189 0.199 0.212

rpm
(min ̄¹) 29921 29762 19841 14881 11141 8329 6645 5570 4165

feed
(mm/min) 2872 3393 3611 3601 3476 2899 2512 2217 1766

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
0.05D 0.08D

vc
(m/min) 94 187 187 187 175 157 167 175 157

fz
(mm/t) 0.048 0.057 0.091 0.121 0.156 0.174 0.189 0.199 0.212

rpm
(min ̄¹) 29921 29762 19841 14881 11141 8329 6645 5570 4165

feed
(mm/min) 2872 3393 3611 3601 3476 2899 2512 2217 1766

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
0.05D 0.08D

vc
(m/min) 94 187 187 187 175 157 167 175 157

fz
(mm/t) 0.048 0.057 0.091 0.121 0.156 0.174 0.189 0.199 0.212

rpm
(min ̄¹) 29921 29762 19841 14881 11141 8329 6645 5570 4165

feed
(mm/min) 2872 3393 3611 3601 3476 2899 2512 2217 1766

H H1 경화강 SKD61 X40CrMoV5-1 ~HRC 55 0.04D 0.06D

vc
(m/min) 85 151 151 151 141 124 136 141 127

fz
(mm/t) 0.042 0.05 0.075 0.1 0.125 0.141 0.15 0.16 0.17

rpm
(min ̄¹) 27056 24032 16022 12016 8976 6578 5411 4488 3369

feed
(mm/min) 2273 2403 2403 2403 2244 1855 1623 1436 1145

[프로파일 밀링]
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추천절삭조건 _ SSFEU2000 (2날 숏 플랫) / SFEU2000 (2날 플랫) / SREU2000 (2날 레디우스)

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 0.3D

vc
(m/min) 116 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 36945 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 517 467 491 517 544 573 573 573 557 537 477

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 0.3D

vc
(m/min) 116 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 36945 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 517 467 491 517 544 573 573 573 557 537 477

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

STD11 X153CrMoV12
200
~

325
1D 0.2D

vc
(m/min) 93 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 29556 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 414 373 393 414 435 458 458 458 446 430 382

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 0.2D

vc
(m/min) 93 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 29556 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 414 373 393 414 435 458 458 458 446 430 382

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 1D 0.2D

vc
(m/min) 77 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 24630 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 345 311 327 345 363 382 382 382 371 358 318

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 0.3D

vc
(m/min) 124 130 137 144 152 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 39408 20741 14555 11491 9677 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 552 498 524 552 581 611 611 611 594 573 509

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 0.3D

vc
(m/min) 108 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 34482 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 483 436 458 483 508 535 535 535 520 501 446

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 0.3D

vc
(m/min) 108 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 34482 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 483 436 458 483 508 535 535 535 520 501 446

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
1D 0.1D

vc
(m/min) 62 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.007 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 19704 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 276 249 262 276 290 306 306 306 297 286 255

[사이드 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 1D

vc
(m/min) 93 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 29556 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 296 249 262 276 290 318 334 306 318 310 306

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 1D

vc
(m/min) 93 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 29556 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 296 249 262 276 290 318 334 306 318 310 306

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D 1D

vc
(m/min) 77 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 24630 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 246 207 218 230 242 265 279 255 265 259 255

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 1D

vc
(m/min) 77 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 24630 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 246 207 218 230 242 265 279 255 265 259 255

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 0.75D 1D

vc
(m/min) 62 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 19704 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 197 166 175 184 194 212 223 204 212 207 204

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 1D

vc
(m/min) 101 106 111 117 124 130 130 130 130 130 130

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 32019 16852 11826 9336 7862 6897 5173 4138 3448 2586 2069

feed
(mm/min) 320 270 284 299 314 345 362 331 345 336 331

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 1D

vc
(m/min) 85 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 27093 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 271 228 240 253 266 292 306 280 292 284 280

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 1D

vc
(m/min) 85 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.005 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 27093 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 271 228 240 253 266 292 306 280 292 284 280

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
0.5D 0.1D

vc
(m/min) 46 49 51 54 57 60 60 60 60 60 60

fz
(mm/t) 0.004 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.026 0.030 0.038 0.049 0.060

rpm
(min ̄¹) 14778 7778 5458 4309 3629 3183 2387 1910 1592 1194 955

feed
(mm/min) 118 93 98 103 109 119 125 115 119 116 115

추천절삭조건 _ SSFEU2000 (2날 숏 플랫) / SFEU2000 (2날 플랫) / SREU2000 (2날 레디우스) [슬로팅]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 700 737 776 816 859 859 859 836 806 716

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 700 737 776 816 859 859 859 836 806 716

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1.5D 0.2D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 560 589 621 653 688 688 688 668 645 573

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1.5D 0.2D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 560 589 621 653 688 688 688 668 645 573

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 1.5D 0.2D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 467 491 517 544 573 573 573 557 537 477

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 130 137 144 152 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 20741 14555 11491 9677 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 747 786 827 871 917 917 917 891 859 764

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 653 688 724 762 802 802 802 780 752 668

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 653 688 724 762 802 802 802 780 752 668

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
1.5D 0.1D

vc
(m/min) 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 373 393 414 435 458 458 458 446 430 382

추천절삭조건 _ SSFEU3000 (3날 숏 플랫) / SFEU3000 (3날 플랫) [사이드 밀링]



42  _  KORLOY Tech-News

Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 1D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 373 393 414 435 477 501 458 477 466 458

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 1D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 373 393 414 435 477 501 458 477 466 458

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D 1D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 311 327 345 363 398 418 382 398 388 382

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 1D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 311 327 345 363 398 418 382 398 388 382

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 0.75D 1D

vc
(m/min) 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 249 262 276 290 318 334 306 318 310 306

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 1D

vc
(m/min) 106 111 117 124 130 130 130 130 130 130

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 16852 11826 9336 7862 6897 5173 4138 3448 2586 2069

feed
(mm/min) 404 426 448 472 517 543 497 517 504 497

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 1D

vc
(m/min) 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 342 360 379 399 438 460 420 438 427 420

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 1D

vc
(m/min) 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 342 360 379 399 438 460 420 438 427 420

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
0.5D 1D

vc
(m/min) 49 51 54 57 60 60 60 60 60 60

fz
(mm/t) 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.026 0.030 0.038 0.049 0.060

rpm
(min ̄¹) 7778 5458 4309 3629 3183 2387 1910 1592 1194 955

feed
(mm/min) 140 147 155 163 179 188 172 179 175 172

추천절삭조건 _ SSFEU3000 (3날 숏 플랫) / SFEU3000 (3날 플랫) [슬로팅]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D -

vc
(m/min) 70 80 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 11141 8488 7162 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 203 250 298 272 300 318 338 314 249 199

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D -

vc
(m/min) 70 80 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 11141 8488 7162 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 203 250 298 272 300 318 338 314 249 199

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D -

vc
(m/min) 56 64 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 8913 6791 5730 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 162 200 239 218 240 255 271 252 199 159

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D -

vc
(m/min) 56 64 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 8913 6791 5730 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 162 200 239 218 240 255 271 252 199 159

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 0.5D -

vc
(m/min) 53 56 59 62 65 65 65 65 65 65

fz
(mm/t) 0.005 0.007 0.010 0.011 0.014 0.020 0.027 0.030 0.031 0.031

rpm
(min ̄¹) 8426 5913 4668 3931 3448 2586 2069 1724 1293 1035

feed
(mm/min) 126 124 146 130 146 155 165 153 121 97

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D -

vc
(m/min) 70 80 90 95 105 105 105 105 105 105

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 11141 8488 7162 6048 5570 4178 3342 2785 2089 1671

feed
(mm/min) 203 250 298 272 315 334 355 330 261 209

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D -

vc
(m/min) 70 80 90 95 95 95 95 95 95 95

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 11141 8488 7162 6048 5040 3780 3024 2520 1890 1512

feed
(mm/min) 203 250 298 272 285 302 321 299 236 189

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D -

vc
(m/min) 70 80 90 95 95 95 95 95 95 95

fz
(mm/t) 0.006 0.010 0.014 0.015 0.019 0.027 0.035 0.040 0.042 0.042

rpm
(min ̄¹) 11141 8488 7162 6048 5040 3780 3024 2520 1890 1512

feed
(mm/min) 203 250 298 272 285 302 321 299 236 189

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
0.5D -

vc
(m/min) 41 43 45 48 50 50 50 50 50 50

fz
(mm/t) 0.005 0.007 0.010 0.011 0.014 0.020 0.027 0.030 0.031 0.031

rpm
(min ̄¹) 6482 4549 3591 3024 2653 1989 1592 1326 995 796

feed
(mm/min) 97 96 112 100 113 119 127 118 93 75

추천절삭조건 _ SSFEU3000 (3날 숏 플랫) / SFEU3000 (3날 플랫) [플런지 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 933 982 1034 1089 1146 1146 1146 1114 1074 955

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 122 129 135 143 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 19445 13646 10773 9072 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 933 982 1034 1089 1146 1146 1146 1114 1074 955

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1.5D 0.2D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 747 786 827 871 917 917 917 891 859 764

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1.5D 0.2D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 747 786 827 871 917 917 917 891 859 764

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 1.5D 0.2D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 622 655 689 726 764 764 764 743 716 637

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 130 137 144 152 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 20741 14555 11491 9677 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 996 1048 1103 1161 1222 1222 1222 1188 1146 1019

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 871 917 965 1016 1070 1070 1070 1040 1003 891

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 114 120 126 133 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 18149 12736 10055 8467 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 871 917 965 1016 1070 1070 1070 1040 1003 891

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
1.5D 0.1D

vc
(m/min) 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.012 0.018 0.024 0.03 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 498 524 552 581 611 611 611 594 573 509

추천절삭조건 _ SFEU4000 (4날 플랫) / SREU4000 (4날 레디우스) [사이드 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 1D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 498 524 552 581 637 668 611 637 621 611

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 1D

vc
(m/min) 98 103 108 114 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 15556 10916 8618 7257 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 498 524 552 581 637 668 611 637 621 611

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D 1D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 415 437 460 484 531 557 509 531 517 509

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 1D

vc
(m/min) 81 86 90 95 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 12963 9097 7182 6048 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 415 437 460 484 531 557 509 531 517 509

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 0.75D 1D

vc
(m/min) 65 69 72 76 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 10371 7278 5745 4838 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 332 349 368 387 424 446 407 424 414 407

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 1D

vc
(m/min) 106 111 117 124 130 130 130 130 130 130

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 16852 11826 9336 7862 6897 5173 4138 3448 2586 2069

feed
(mm/min) 539 568 598 629 690 724 662 690 672 662

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 1D

vc
(m/min) 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 456 480 506 532 584 613 560 584 569 560

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 1D

vc
(m/min) 90 94 99 105 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.008 0.012 0.016 0.02 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 14260 10007 7900 6653 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 456 480 506 532 584 613 560 584 569 560

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
0.5D 1D

vc
(m/min) 49 51 54 57 60 60 60 60 60 60

fz
(mm/t) 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.026 0.030 0.038 0.049 0.060

rpm
(min ̄¹) 7778 5458 4309 3629 3183 2387 1910 1592 1194 955

feed
(mm/min) 187 196 207 218 239 251 229 239 233 229

추천절삭조건 _ SFEU4000 (4날 플랫) / SREU4000 (4날 레디우스) [슬로팅]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
3D 0.1D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 1358 1451 1467 1460 1273 1222

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
3D 0.1D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 1358 1451 1467 1460 1273 1222

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
3D 0.1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1188 1270 1283 1277 1114 1070

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
3D 0.1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1188 1270 1283 1277 1114 1070

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 3D 0.075D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.036 0.052 0.066 0.008 0.094 0.11

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 917 993 1008 102 898 840

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
3D 0.1D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581 2865

feed
(mm/min) 1528 1633 1650 1642 1432 1375

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
3D 0.1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1273 1361 1375 1369 1194 1146

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
3D 0.1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1273 1361 1375 1369 1194 1146

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
3D 0.075D

vc
(m/min) 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.036 0.052 0.066 0.008 0.094 0.11

rpm
(min ̄¹) 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 611 662 672 68 598 560

추천절삭조건 _ SLFEU4000 (4날 롱 플랫) / SLFEU4000-SPLT (4날 롱 플랫 스플리터) [사이드 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
3D 0.1D

vc
(m/min) 260 260 260 260 260 260

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 13793 10345 8276 6897 5173 4138

feed
(mm/min) 3310 3310 3310 3310 3104 2814

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
3D 0.1D

vc
(m/min) 250 250 250 250 250 250

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 13263 9947 7958 6631 4974 3979

feed
(mm/min) 3183 3183 3183 3183 2984 2706

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
3D 0.1D

vc
(m/min) 230 230 230 230 230 230

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12202 9151 7321 6101 4576 3661

feed
(mm/min) 2928 2928 2928 2928 2745 2489

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
3D 0.1D

vc
(m/min) 230 230 230 230 230 230

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12202 9151 7321 6101 4576 3661

feed
(mm/min) 2928 2928 2928 2928 2745 2489

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 3D 0.075D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1783 1783 1783 1783 1671 1515

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
3D 0.1D

vc
(m/min) 300 300 300 300 300 300

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 15915 11937 9549 7958 5968 4775

feed
(mm/min) 3820 3820 3820 3820 3581 3247

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
3D 0.1D

vc
(m/min) 240 240 240 240 240 240

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12732 9549 7639 6366 4775 3820

feed
(mm/min) 3056 3056 3056 3056 2865 2597

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
3D 0.1D

vc
(m/min) 240 240 240 240 240 240

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12732 9549 7639 6366 4775 3820

feed
(mm/min) 3056 3056 3056 3056 2865 2597

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
3D 0.075D

vc
(m/min) 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.042 0.055 0.07 0.085 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 980 963 980 992 875 840

추천절삭조건 _ SLFEU4000 (4날 롱 플랫) / SLFEU4000-SPLT (4날 롱 플랫 스플리터) [고속, 다이나믹 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1432 1432 1432 1393 1343 1194

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1432 1432 1432 1393 1343 1194

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 1146 1146 1146 1114 1074 955

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 1146 1146 1146 1114 1074 955

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 1.5D 0.2D

vc
(m/min) 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 955 955 955 928 895 796

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 1528 1528 1528 1485 1432 1273

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1300 1253 1114

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1.5D 0.3D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1300 1253 1114

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
1.5D 0.1D

vc
(m/min) 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.036 0.048 0.06 0.07 0.09 0.1

rpm
(min ̄¹) 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 764 764 764 743 716 637

추천절삭조건 _ SFEU5000 (5날 플랫) / SREU5000 (5날 레디우스) [사이드 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 1D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 637 668 611 637 621 611

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 1D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 637 668 611 637 621 611

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D 1D

vc
(m/min) 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 531 557 509 531 517 509

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 1D

vc
(m/min) 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 531 557 509 531 517 509

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 0.75D 1D

vc
(m/min) 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 424 446 407 424 414 407

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 1D

vc
(m/min) 130 130 130 130 130 130

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 6897 5173 4138 3448 2586 2069

feed
(mm/min) 690 724 662 690 672 662

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 1D

vc
(m/min) 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 584 613 560 584 569 560

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 1D

vc
(m/min) 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.025 0.035 0.04 0.05 0.065 0.08

rpm
(min ̄¹) 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 584 613 560 584 569 560

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
0.5D 1D

vc
(m/min) 60 60 60 60 60 60

fz
(mm/t) 0.019 0.026 0.030 0.038 0.049 0.060

rpm
(min ̄¹) 3183 2387 1910 1592 1194 955

feed
(mm/min) 239 251 229 239 233 229

추천절삭조건 _ SFEU5000 (5날 플랫) / SREU5000 (5날 레디우스) [슬로팅]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
3D 0.1D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 1698 1814 1833 1825 1592 1528

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
3D 0.1D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546

feed
(mm/min) 1698 1814 1833 1825 1592 1528

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
3D 0.1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1485 1588 1604 1597 1393 1337

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
3D 0.1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1485 1588 1604 1597 1393 1337

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 3D 0.075D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.036 0.052 0.066 0.008 0.094 0.11

rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387 1910

feed
(mm/min) 1146 1241 1261 127 1122 1050

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
3D 0.1D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581 2865

feed
(mm/min) 1910 2041 2063 2053 1790 1719

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
3D 0.1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1592 1701 1719 1711 1492 1432

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
3D 0.1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.04 0.057 0.072 0.086 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1592 1701 1719 1711 1492 1432

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
3D 0.075D

vc
(m/min) 80 80 80 80 80 80

fz
(mm/t) 0.036 0.052 0.066 0.008 0.094 0.11

rpm
(min ̄¹) 4244 3183 2546 2122 1592 1273

feed
(mm/min) 764 828 840 85 748 700

추천절삭조건 _ SLFEU5000 (5날 롱 플랫) / SLFEU5000-SPLT (5날 롱 플랫 스플리터) [사이드 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
3D 0.1D

vc
(m/min) 260 260 260 260 260 260

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 13793 10345 8276 6897 5173 4138

feed
(mm/min) 4138 4138 4138 4138 3879 3517

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
3D 0.1D

vc
(m/min) 250 250 250 250 250 250

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 13263 9947 7958 6631 4974 3979

feed
(mm/min) 3979 3979 3979 3979 3730 3382

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
3D 0.1D

vc
(m/min) 230 230 230 230 230 230

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12202 9151 7321 6101 4576 3661

feed
(mm/min) 3661 3661 3661 3661 3432 3111

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
3D 0.1D

vc
(m/min) 230 230 230 230 230 230

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12202 9151 7321 6101 4576 3661

feed
(mm/min) 3661 3661 3661 3661 3432 3111

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316
X5CrNiMo17

-12-2
180 3D 0.075D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 2228 2228 2228 2228 2089 1894

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
3D 0.1D

vc
(m/min) 300 300 300 300 300 300

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 15915 11937 9549 7958 5968 4775

feed
(mm/min) 4775 4775 4775 4775 4476 4058

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
3D 0.1D

vc
(m/min) 240 240 240 240 240 240

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12732 9549 7639 6366 4775 3820

feed
(mm/min) 3820 3820 3820 3820 3581 3247

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
3D 0.1D

vc
(m/min) 240 240 240 240 240 240

fz
(mm/t) 0.06 0.08 0.1 0.12 0.15 0.17

rpm
(min ̄¹) 12732 9549 7639 6366 4775 3820

feed
(mm/min) 3820 3820 3820 3820 3581 3247

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
3D 0.075D

vc
(m/min) 110 110 110 110 110 110

fz
(mm/t) 0.042 0.055 0.07 0.085 0.1 0.12

rpm
(min ̄¹) 5836 4377 3501 2918 2188 1751

feed
(mm/min) 1225 1204 1225 1240 1094 1050

추천절삭조건 _ SLFEU5000 (5날 롱 플랫) / SLFEU5000-SPLT (5날 롱 플랫 스플리터) [고속, 다이나믹 밀링]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

1.0401
1.0503

125
~

300
2D 0.1D

vc
(m/min) 205 205 205 205 205 205

fz
(mm/t) 0.05 0.085 0.106 0.128 0.149 0.167

rpm
(min ̄¹) 10876 8157 6525 5438 4078 3263

feed
(mm/min) 3263 4160 4150 4176 3646 3269

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
1.7225
1.6511

180
~

350
2D 0.1D

vc
(m/min) 205 205 205 205 205 205

fz
(mm/t) 0.05 0.085 0.106 0.128 0.149 0.167

rpm
(min ̄¹) 10876 8157 6525 5438 4078 3263

feed
(mm/min) 3263 4160 4150 4176 3646 3269

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

1.2379
200
~

325
2D 0.1D

vc
(m/min) 100 100 100 100 100 100

fz
(mm/t) 0.041 0.071 0.088 0.105 0.123 0.137

rpm
(min ̄¹) 5305 3979 3183 2653 1989 1592

feed
(mm/min) 1305 1695 1681 1671 1468 1308

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 1.4028
200
~

240
2D 0.1D

vc
(m/min) 215 215 215 215 215 215

fz
(mm/t) 0.049 0.084 0.104 0.125 0.146 0.162

rpm
(min ̄¹) 11406 8555 6844 5703 4277 3422

feed
(mm/min) 3353 4312 4270 4277 3747 3326

SFEU6000 (6날 넥 타입 플랫) / SREU6000 (6날 넥 타입 레디우스) [고속, 다이나믹 밀링]

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16 20

M M1
스테인리스강
(오스테나이트계)

STS316 1.4401 180 2D 0.075D

vc
(m/min) 145 145 145 145 145 145

fz
(mm/t) 0.041 0.071 0.088 0.105 0.123 0.137

rpm
(min ̄¹) 7692 5769 4615 3846 2885 2308

feed
(mm/min) 1892 2458 2437 2423 2129 1897

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
2D 0.1D

vc
(m/min) 225 225 225 225 225 225

fz
(mm/t) 0.082 0.139 0.173 0.208 0.242 0.27

rpm
(min ̄¹) 11937 8952 7162 5968 4476 3581

feed
(mm/min) 5844 7477 7426 7434 6510 5801

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
2D 0.1D

vc
(m/min) 165 165 165 165 165 165

fz
(mm/t) 0.082 0.139 0.173 0.208 0.242 0.27

rpm
(min ̄¹) 8754 6565 5252 4377 3283 2626

feed
(mm/min) 4307 5475 5452 5462 4766 4254

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
2D 0.1D

vc
(m/min) 165 165 165 165 165 165

fz
(mm/t) 0.082 0.139 0.173 0.208 0.242 0.27

rpm
(min ̄¹) 8754 6565 5252 4377 3283 2626

feed
(mm/min) 4307 5475 5452 5462 4766 4254

S
S9
~

S10

티타늄 및
티타늄 합금

Ti-6Al-4V Ti-6Al-4V

Rma)
400
~

1390
2D 0.075D

vc
(m/min) 115 115 115 115 115 115

fz
(mm/t) 0.033 0.055 0.07 0.083 0.097 0.113

rpm
(min ̄¹) 6101 4576 3661 3050 2288 1830

feed
(mm/min) 1208 1510 1537 1519 1332 1241

추천절삭조건 _ SFEU6000 (6날 넥 타입 플랫) / SREU6000 (6날 넥 타입 레디우스) [고속, 다이나믹 밀링]



KORLOY Tech-News  _  53

Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구
4 Flute 5 Flute

6 8 10 12 16 20 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1D 1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1432 1432 1432 1432 1313 1432 1432 1313 1432

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1D 1D

vc
(m/min) 150 150 150 150 150 150 150 150 150

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7958 5968 4775 3979 2984 2387 3979 2984 2387

feed
(mm/min) 1432 1432 1432 1432 1313 1432 1790 1641 1790

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1D 1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1337 1225 1337 1671 1532 1671

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1D 1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1337 1225 1337 1671 1532 1671

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1D 1D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581 2865 4775 3581 2865

feed
(mm/min) 1719 1719 1719 1719 1576 1719 2149 1970 2149

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1D 1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1337 1225 1337 1671 1532 1671

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1D 1D

vc
(m/min) 140 140 140 140 140 140 140 140 140

fz
(mm/t) 0.045 0.06 0.075 0.09 0.11 0.15 0.09 0.11 0.15

rpm
(min ̄¹) 7427 5570 4456 3714 2785 2228 3714 2785 2228

feed
(mm/min) 1337 1337 1337 1337 1225 1337 1671 1532 1671

추천절삭조건 _ SFREU4000 / SFREU5000 (4, 5날 파인피치 러핑) [슬로팅]
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Super Endmill  for HD

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구 6 8 10 12 16

P

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
0.05D 0.55D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.3 0.5 0.5 0.5 0.6
rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581
feed

(mm/min) 11459 14324 11459 9549 8594

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
0.05D 0.55D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.3 0.5 0.5 0.5 0.6
rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581
feed

(mm/min) 11459 14324 11459 9549 8594

H H1 경화강 SKD61 X40CrMoV5-1 ~HRC 55 0.05D 0.55D

vc
(m/min) 120 120 120 120 120

fz
(mm/t) 0.2 0.3 0.3 0.4 0.5
rpm
(min ̄¹) 6366 4775 3820 3183 2387
feed

(mm/min) 5093 5730 4584 5093 4775

추천절삭조건 _ SDREU6000 (6날 고이송) [고이송]

가공물 소재 KS DIN
브리넬
경도
(HB)

ap
 (mm)

ae
 (mm)

가공
방법

공구
4 Flute 5 Flute

6 8 10 12 16 20 12 16 20

P

P1
~
P5

비합금강 및
탄소강

SM15C
SM45C

C15
C45

125
~

300
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581 2865 4775 3581 2865
feed

(mm/min) 2292 2435 2292 2292 2149 2292 2865 2686 2865

P6
~
P9

저합금강
SCM440

SNCM439
42CrMo4

34CrNiMo6

180
~

350
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 180 180 180 180 180 180 180 180 180

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 9549 7162 5730 4775 3581 2865 4775 3581 2865
feed

(mm/min) 2292 2435 2292 2292 2149 2292 2865 2686 2865

P10
~

P11

고합금강 및
공구강

SKD61
STD11

X40CrMoV5-1
X153CrMoV12

200
~

325
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 145 145 145 145 145 145 145 145 145

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 7692 5769 4615 3846 2885 2308 3846 2885 2308
feed

(mm/min) 1846 1962 1846 1846 1731 1846 2308 2164 2308

P14
~

P15

스테인리스강
(페라이트계,
마르텐사이트계)

STS420 X40Cr13
200
~

240
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 145 145 145 145 145 145 145 145 145

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 7692 5769 4615 3846 2885 2308 3846 2885 2308
feed

(mm/min) 1846 1962 1846 1846 1731 1846 2308 2164 2308

K

K1
~
K2

회주철
GC250
GC350

GG25
GG35

180
~

260
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 200 200 200 200 200 200 200 200 200

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 10610 7958 6366 5305 3979 3183 5305 3979 3183
feed

(mm/min) 2546 2706 2546 2546 2387 2546 3183 2984 3183

K3
~
K4

구상흑연주철
GCD400
GCD700

GGG40
GGG70

160
~

250
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546 4244 3183 2546
feed

(mm/min) 2037 2165 2037 2037 1910 2037 2546 2387 2546

K5
~
K6

가단주철 FCMW330 GTS-35
130
~

230
1.5D 0.4D

vc
(m/min) 160 160 160 160 160 160 160 160 160

fz
(mm/t) 0.06 0.085 0.1 0.12 0.15 0.2 0.12 0.15 0.2
rpm
(min ̄¹) 8488 6366 5093 4244 3183 2546 4244 3183 2546
feed

(mm/min) 2037 2165 2037 2037 1910 2037 2546 2387 2546

추천절삭조건 _ SFREU4000 / SFREU5000 (4, 5날 파인피치 러핑) [사이드 밀링]
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가공물 소재 그룹

구분 조직 / 조성 열처리
경도
(HB)

그룹

P

탄소강

탄소 함량 약 0.15% 풀림(소둔) 125 P1

탄소 함량 약 0.45% 풀림(소둔) 190 P2

탄소 함량 약 0.45% 조질(담금질 후 뜨임) 250 P3

탄소 함량 약 0.75% 풀림(소둔) 270 P4

탄소 함량 약 0.75% 조질(담금질 후 뜨임) 300 P5

저합금강

풀림(소둔) 180 P6

조질(담금질 후 뜨임) 275 P7

조질(담금질 후 뜨임) 300 P8

조질(담금질 후 뜨임) 350 P9

고합금강 및 공구강
풀림(소둔) 200 P10

담금질 후 뜨임 처리 325 P11

베이나이트계 초고탄소강 베이나이트 변태를 이용한 조질 처리 260-480 P12

분말야금 소재 HIP 250-340 P13

스테인리스강

페라이트계 / 마르텐사이트계 조질(담금질 후 뜨임) 200 P14

마르텐사이트계 조질(담금질 후 뜨임) 240 P15

마르텐사이트계 석출경화 350 P16

M 스테인리스강

오스테나이트계 담금질 180 M1

오스테나이트계(슈퍼 오스테나이트계) 석출경화 M2

오스테나이트–페라이트계(듀플렉스) 용체화 풀림 M3

오스테나이트–페라이트계(슈퍼 듀플렉스) 용체화 풀림 M4

내열 오스테나이트계 강 주조 M5

K

회주철(GCI)
펄라이트/페라이트계 180 K1

펄라이트계(마르텐사이트계) 260 K2

구상흑연주철(GJS)
페라이트계 160 K3

펄라이트계 250 K4

가단주철(MCI)
페라이트계 130 K5

펄라이트계 230 K6

컴팩트 흑연주철 GGV(CGI) 페라이트계, 펄라이트계 또는 펄라이트/페라이트계 K7

열처리된 구상흑연주철(ADI, 오스템퍼드 구상흑연주철) 오스테나이트–페라이트계 250-480 K8

N

알루미늄 소성가공용 합금
시효경화 불가 60 N1

시효경화형 시효경화 완료 상태 100 N2

알루미늄 주조합금

Si ≤ 12%, 시효경화 불가 75 N3

Si ≤ 12%, 시효경화형 시효경화 완료 상태 90 N4

Si ＞ 12%, 시효경화 불가 130 N5

구리 및 구리 합금

(청동/황동)

쾌삭합금 Pb ＞ 1% 110 N6

CuZn, CuSnZn계 합금 90 N7

CuSn 합금(청동), 무연 구리 및 전해동 100 N8

마그네슘 합금 압력주조(다이캐스트) 70 N9

S

철 기지 합금
풀림(소둔) 200 S1

시효경화 완료 상태 280 S2

코발트 기지 합금

풀림(소둔) 250 S3

시효경화 완료 상태 350 S4

주조 320 S5

니켈 기지 합금

풀림(소둔) 250 S6

시효경화 완료 상태 350 S7

주조 320 S8

티타늄 기지 합금

순수 티타늄 Rma)400 S9

알파/베타 합금 시효경화 완료 상태 Rma)1050 S10

베타 합금 Rma)1390 S11

H

담금질강(경화강)

담금질 후 뜨임 처리 55 HRCb) H1

담금질 후 뜨임 처리 60 HRCb) H2

담금질 후 뜨임 처리 > 60 HRCb) H3

냉경 주철 주조 400 H4

열처리 경화 주철 담금질 후 뜨임 처리 55 HRCb) H5

용착층 및 경질 합금 (하드페이싱 합금) Fe, Ni, Cr, W 또는 Mo 기지 합금 H6

복합재료 초경합금(하드메탈) 소결 H7

O 비금속 재료

비강화 플라스틱 O1

강화 플라스틱 GFRP, CFRP O2

흑연 O3

세라믹 소결 O4

a) Rm: 인장강도, 단위 MPa
b) 로크웰 경도 C 스케일(로크웰 C 경도)
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   날끝을 직접 손으로 만지면 상처를 입을 수 있으므로 

보호장갑 등의 보호구를 사용 바랍니다. 

   잘못된 사용방법이나 사용조건이 부적절할 경우 공구 

파손 또는 비산의 위험이 있으므로 안전커버나 보호

안경 등의 보호구를 사용해 주십시오. 

  가공물이 움직이지 않도록 단단히 고정하여 주십시오. 

   극심한 부하나 과도한 마모로 공구가 파손되어 상처를 

입을 수 있으므로 공구 교환 주기를 빨리하십시오. 

   절삭 가공 시 배출되는 칩(Chip)은 매우 날카롭고 

뜨거워 상처 나 화상을 입을 수 있으므로 보호구를 

사용하여 주시고 칩 제거 시에는 기계를 멈추고 보호

장갑을 착용한 후 갈고리 등 전용 공구를 사용 바랍니다. 

  비수용성 절삭유를 사용 시 화재가 발생할 수 있으므로 

방화 대책을 세워 주십시오.

  고속절삭 시 원심력에 의해 부품이나 공구가 탈락될 

수 있으므로 안전보호구를 사용해 주십시오.

안전한 사용을 위하여
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